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 1862:  Josef Esterer erbaut eine Werkstätte und Gießerei am Mörnbach 

in Altötting.

 1900:  Esterer AG wird die erste Aktiengesellschaft Bayerns.

 1982:  Rechtliche und organisatorische Ausgliederung der Altöttinger Gießerei 

als Esterer Gießerei GmbH, ein 100 %iges Tochterunternehmen der 

Esterer  AG. Startpunkt für die Entwicklung zu einer leistungsfähigen und 

modernen Kundengießerei. 

 2008: Die Esterer Gießerei GmbH wird von der Holding Topol GmbH erworben.

Unternehmenshistorie



 Anzahl der Mitarbeiter: 85

 Schmelzanlagen: Vier  Mittelfrequenz -Induktionsöfen 

(500/ 1.000/ 1.600/ 2.200 kg Fassungsvermögen)

 Stückgewichte und Kastengrößen:

Handformguss: 0,5 kg – ca. 1.600 kg Stückgewicht

Max. 2.100 x 2.100 x 1.000 mm

Maschinenformguss: 0,1 kg – ca. 300 kg Stückgewicht

BxTxH max.: 1.080 x 610 x 800 mm bzw. 850 x 850 x 800 mm 

Werkstoffe: Stahlguss: Unlegiert bis hochlegiert (Edelstahl), Duplex-Stahlguss, Ni-Resist,

hitzebeständiger Guss und Ni-Basis-Legierungen, Si-Mo, Verschleißguss/ Hartguss, 

Grau- und Sphäroguss, ADI.

 Fertigung: Losgrößen 1 – 1.000 Stück – ca. 2.500 t  Guss/Jahr
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Esterer Gießerei GmbH in Altötting
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 Anzahl der Mitarbeiter: 25

 Schmelzanlage: Mittelfrequenz-Induktionsofen (5.500 kg)  

 Stückgewichte und Kastengrößen:

Handformguss: 0,1 kg – ca. 4.500 kg Stückgewicht:

Max. 2.800 x 2.800 x 1.600 mm

 Werkstoffe: Grauguss und Sphäroguss 

 Stärken: Filigrane, geometrisch

anspruchsvolle und kernintensive Gussteile, 

Einzelabgüsse und Kleinserien –

ca. 1.300 t  Guss/Jahr

Im Bereich Handformguss aus Grau- und Sphäroguss 

arbeiten wir eng zusammen mit der…

Gießerei Wurzen GmbH

www.giesserei-wurzen.de
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Unsere Stärken als SYSTEMLIEFERANT für GUSSKOMPONENTEN

 Abdeckung der gesamten Wertschöpfungskette von Gusskomponenten

 Entwicklung und Optimierung bedarfsgerechter Gusslösungen mit unseren Kunden:       

Funktionsintegration in Gusskomponenten + Gießtechnologisches KNOW HOW 

= Mehrwert für unsere Kunden  

 Eigene Berufsausbildung in allen Kernbereichen der Produktion

 Hoch flexible Produktion von über 200 Eisenlegierungen für vielfältigste Anwendungen: 

Losgröße 1 – 1.000 und Stückgewichte von 0,1 kg bis 1.600 kg (bzw. 4.500 kg GG/GGG)

 Hohes Qualitätsbewusstsein und starke Identifikation mit unseren Produkten 

Garantierte Versorgungssicherheit für unsere Kunden

 Hohe Zuverlässigkeit und schnelle Verfügbarkeit unserer Produkte MADE IN GERMANY.
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Unsere Leistungen als SYSTEMLIEFERANT für GUSSKOMPONENTEN
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Wir unterstützen Sie bei der Werkstoffauswahl durch den Vergleich der unterschiedlichen 

Werkstoffeigenschaften für Ihre Applikation.

 Korrosionsbeständigkeit

 Beschichtungsfähigkeit

 Zunderbeständigkeit

 Warmfestigkeit

 Mechanische Werte

 Verschleißfestigkeit

 Hitzebeständigkeit

 Schlagfestigkeit

 Schweißeignung

Werkstoffspezifikationen
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Mit der großen Bandbreite der, von uns prozesssicher hergestellten, 

Eisen-Metalle, decken wir ein sehr breites Produktspektrum ab:

 Verschleißguss/ Hartguss

 Grauguss (EN-GJL, GG)

 Sphäroguss (EN-GJS, GGG), ADI

 Ni-Resist Gusseisen

 Si-Mo Gusseisen 

 Allgemeiner Stahlguss (GS)

 Vergütungsstahlguss (GS)

 Korrosionsbeständiger Stahlguss (GX)

 Duplex-Stahlguss (GX)

 Hitzebeständiger Stahlguss (GX)

 Ni-Basis-Werkstoffe

Unsere Werkstoffe als SYSTEMLIEFERANT für GUSSKOMPONENTEN
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Werkstoffe-Materials-Esterer Giesserei


Schweiß-
konstruktion

Unser CAD
Gussentwurf

Ihr optimiertes
Gussteil

Wir arbeiten mit Ihnen an der konstruktiven Gestaltung Ihrer Gussteile.

Ob im Reverse Engineering oder in Ihrer konstruktiven Entwurfsphase setzen wir in Ihrem 

Auftrag gusstechnische Optimierungen und Anpassungen direkt im CAD um und können 

damit Ihren Entwicklungsprozess zur Serienreife verkürzen und Einsparpotentiale nutzen.

Funktionsintegration und Leichtbau lassen sich mit dem passenden Werkstoff optimal umsetzen.

Konstruktionsberatung

(Verwendetes CAD-Programm: Solid Edge)
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Die  Gießprozess-Simulation verwenden wir zur 

Veranschaulichung des Fließ- und Abkühlverhaltens 

der Schmelze sowie der Überprüfung des 

Erstarrungsvorgangs in der Gussform. Mit den 

daraus gewonnenen Erkenntnissen lässt sich das 

Gießsystem bereits vor dem ersten Abguss oder in der 

Serie weiter optimieren. 

Kundennutzen

 Verkürzung der Durchlaufzeit bei Erstabgüssen

 Reduziertes Ausschussrisiko bei Erstabgüssen

 Erhöhung der Prozesssicherheit bei Serien

 Reduzierung der eingesetzten Roh-/Hilfsstoffe und Energie        Kostenvorteil

Gussteil mit Speisertechnik         

(gerichtete Erstarrung)

Gießprozess-Simulation – das digitale Gussteil
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 Herstellung von Hand- und Maschinenform-

Modellen, gießtechnologische Auslegung 

 Materialien: Holz, Kunststoff und „Lost Foam“

 Modell- und Gussüberprüfung 

 Berufsausbildung zum Modellbaumechaniker

Kundennutzen

 Kurze Reaktionszeiten 

 Hochwertige und preiswerte Modelleinrichtungen

 Nach Bedarf: Modelle für Einzelabgüsse oder mit hoher Standzeit

 Sichere und fachgerechte Modell-Lagerung und - Instandhaltung

Eigener Modellbau

Wir gießen Originale



Als Ergänzung zur konventionellen Formherstellung durch Handformen oder Maschinen-

formen können wir Ihnen die Erstellung von Gießformen und Kernen im 

Rapid Forming-Verfahren anbieten. 

Ohne vorherige Herstellung einer Modelleinrichtung können wir nach einer 

konstruktiven Anpassung Ihrer 3D-Daten des gewünschten Gussteils, komplette 

Gießformen oder Formteile in kürzester Zeit durch additive Fertigung herstellen und 

abgießen. 

Besonders geeignet ist das Rapid Forming-Verfahren daher

- bei sehr kurzen Terminvorgaben

- im Entwicklungsstadium (keine Modellkosten)

- bei filigranen oder komplexen Geometrien

3D-Druck „Rapid-Forming“
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Eine breite Palette an qualitativ hochwertigen und erprobten Hilfsstoffen 

(Speiser, Schlichten, Filter, Formstoffe,…)  ermöglichen uns die prozesssichere 

Herstellung von Gussteilen mit komplexen Anforderungsprofilen:

 Hohe Wandstärken

 Komplexe und feine Innengeometrien

 Dünnwandige Gussteile

 Doppelwandige Gussteile 

 Große Wandstärkeunterschiede

 Hoch legierte Werkstoffe

Bedarfsoptimierte Produktionsmittel
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 Spannungsarmglühen

 Normalisieren

Kundennutzen der vorwiegend im Hause 

durchgeführten Wärmebehandlung:  

 Kurze Durchlaufzeiten 

 Durchgängige Werkstoffkompetenz

 Hohe Flexibilität (Werkstoffe und Stückzahlen)

 Preiswerte Wärmebehandlung  

 Luft-, Öl- und Wasservergüten 

 Härten usw.

Wärmebehandlung
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Prüftechnologien

Im Hause:

 Spektralanalyse

 Röntgen-Spektrometrie

 Ultraschallprüfung (UT)

 Magnetpulverprüfung (MT)

 Farbeindringprüfung (PT)

 3D-Maßprüfung

Extern:

 Mechanische Werte (Zugversuch)

 Gefügeanalyse

 Röntgenprüfung (RT)

RT

UT PT

MT

Gefügeanalyse

Mech. Werte

3D-Maßprüfung

Qualitätssicherung
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Zertifizierungen

 DIN EN ISO 9001 : 2015

 DB – Freigabe (EN-GJL/GJS)

 AD 2000 W0/97/23/EG Druckgeräterichtlinie

Die oben genannten Zertifikate finden Sie auch auf unserer 

Homepage zum download unter: http://www.esterer-giesserei.de/

leistungen/qualitaetsmanagement/zertifizierungen/

Qualitätsmanagement
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Mit unserer eigenen mechanischen Fertigung und unseren zuverlässigen Partnern 

produzieren wir für Sie vorbearbeitete und einbaufertige Gusskomponenten und 

reduzieren damit Schnittstellen in Ihrer Lieferkette.

Vor- und Fertigbearbeitung durch… 

Drehen, Fräsen, Honen, Räumen, Schleifen und Wuchten

Mechanische Bearbeitung
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Bilder/Mechanisch bearbeitete Gusskomponenten/Mech. bearbeitete Gusskomponenten.pptx


CNC-Drehen CNC-Fräsen CNC-Dreh-Fräsen

 Angetriebene Werkzeuge

 Max. Ø: 500 mm

 Max. Länge: 1500 mm

+ Berufsausbildung zum Zerspanungsmechaniker

 3-Achs-Fräsen

 Verfahrwege X/Y/Z:

1200/600/800 mm

 Drehen
- Max. Ø: 920 mm
- Max. Länge: 1800 mm

 5-Achs-Simultanfräsen
- Verfahrwege X/Y/Z:

590/510/1800 mm

Mechanische Bearbeitung in Altötting
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 Unterschiedliche Strahlmittel je nach Kundenbedarf 

 Polieren

 Grundieren

 Oberflächenbeschichten

Gussnachbehandlung
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Bilder/Polierte Gusskomponenten/Polierte Gusskomponenten.pptx
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Zuhause in Ihrer Branche…

Lebensmittel-Industrie Chem. Industrie Bergbau
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Land- / Forstwirtschaft Bau /Steine /Erden Recycling

Bilder/Lebensmittel-Industrie/Lebensmittel-Industrie.pptx
Bilder/Bergbau/Bergbau.pptx
Bilder/Land- und Forstwirtschaft/Land- und Forstwirtschaft.pptx
Bilder/Bau-Steine-Erden/Bau.pptx
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Zuhause in Ihrer Branche…

Fahrzeug-

komponenten
Pharma- und 

Medizintechnik

Bearbeitungs-

maschinen

Schienenfahrzeuge

Wehrtechnik Schiffsbau

Bilder/Fahrzeugkomponenten/Fahrzeugkomponenten.pptx
Bilder/Bearbeitungsmaschinen/Bearbeitungsmaschinen.pptx
Bilder/Pharma- und Medizintechnik/Pharma- und Medizintechnik.pptx
Bilder/Schiffsbau/Schiffsbau.pptx
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Instandhaltung  und 

Ersatzteile –

Reverse Engineering

Architektur
Kunst und Design
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Zuhause in Ihrer Branche…

Energie-Technik

Verdichter-Technik

Bilder/Instandhaltung und Ersatzteile/Instandhaltung und Ersatzteile.pptx
Bilder/Architektur/Architektur.pptx
Bilder/Kunst und Design/Kunst und Design.pptx
Bilder/Verdichter-Technik/Verdichtertechnik.pptx
Bilder/Energie-Technik/Energie-Technik.pptx
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Wir erhöhen Ihre Produktivität in den Bereichen…

 Hartzerkleinerung 

 Asphaltaufbereitung

 Betonaufbereitung

 Kies- und Sandwäsche  

Unser Produktbereich: Baumaschinen – Ersatzteile aus Spezialguss
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Bilder/Bau-Steine-Erden/Bau.pptx
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Hochverschleißfeste Gussteile für die Hartzerkleinerung   

 Auskleidungen und Schleißstücke

 Schlagleisten:     Hochlegierter Cr-Mo-Hartguss (63 – 65 HRC)

 Prallplatten: Mittellegierter Cr-Ni-Hartguss (58 – 60 HRC) 

 Mahlbalken: (Härte 53 – 58 HRC)

Hochverschleißfeste Gussteile für die Aufbereitung von Asphalt, Beton und Gestein

 Prallbrecher und Vertikalmühlen

 Straßenfertiger: Schneckenflügel  

 Betonmischer: komplette Mischerauskleidungen, 

Boden und Seitenverschleißbleche, Mischerschaufeln,

Innen- und Außenabstreifer 

 Asphaltmischer: für alle gängigen Modelle und Marken 

Beispiele für unsere Baumaschinen – Ersatzteile
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Kundennutzen bei Esterer

 Ersatzteile MADE IN GERMANY

aus Spezialguss in „Erstausrüsterqualität“

 Hohe und schnelle Verfügbarkeit durch

Lagerhaltung von Ersatzteilen vor Ort

 Service und Beratung durch erfahrene Mitarbeiter

 Rücknahme von verschlissenen Gussteilen 

Baumaschinen – Ersatzteile aus Spezialguss
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Bilder/Bau-Steine-Erden/Bau.pptx
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Vielen Dank für Ihr Interesse!
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