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Historia firmy

1862: Josef Esterer buduje zaktad produkcyjny i odlewnie nad Mornbach
w Altotting.

1900: Esterer SA staje sie pierwszg Spoétka Akcyjna w Bawarii.
1982: Prawne i organizacyjne wydzielenie odlewni w Alt6tting jako
Esterer GielRerei GmbH, 100% spotki corki firmy Esterer SA.

Poczatek rozwoju wydajnej i nowoczesnej odlewni ustugowe;j.

2008: Odlewnia Esterer GmbH zostata nabyta przez
Holding Topol GmbH.
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Zaklad w Altotting

= Liczba pracownikow : 85

Piece: cztery piece indukcyjne sredniej czestotliwosci
(500/ 1.000/ 1.600/ 2.200 kg)

= Ciezary odlewéw i rozmiary skrzyn modelarskich:
Formowanie reczne: 0,5 kg - ok. 1.600kg

Wielkos¢ skrzyn: max 2.100 x 2.100 x 1.000 mm

Formowanie maszynowe: 0,1 kg - ok. 300 kg it
max.: 1080 x 610 x 800 mm, wzglednie 850 x 850 x 800 mm

= Materialy: staliwo, odlewy bez dodatkow stopowych do wysokostopowych (stal nierdzewna),
stal Duplex, Ni-Resis, odlewy zaroodporne i Ni-Basis wysokostopowe, Si-Mo, odlewy
trudnoscieralne, zaroodporne i kwasoodporne, zeliwo szare, zeliwo sferoidalne, ADI.

» Produkcja: prototypy i serie 1-1.000 sztuk — ok. 2.500 t/rok
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W zakresie formowania recznego zeliwa szarego
i sferoidalnego scisle wspoélpracujemy z ...

Werk Wurzen

Zaktad w Wurzen

= Liczba pracownikow: 25

= Piece: piec indukcyjny Sredniej czestotliwosci (6500 kg)

= Ciezary odlewéw i wielkos¢ skrzyn modelarskich:
Formowanie reczne 0,5 kg - ok. 4.500 kg
Wielkos¢ skrzyn: max. 2.800 x 2.800 x 1.600 mm

» Materiaty: zeliwo szare i sferoidalne
= Produkcja: odlewy filigranowe, geometrycznie
skomplikowane z duzg iloscig rdzeni.

Prototypy i mate serie — ok. 1.300 t/rok




ESTERER(14) GIESSEREI
e s ESTERER(1) GIESSERE

GUSS - MADE IN GERMANY

Nasza przewaga jako DOSTAWCA SYSTEMOWY KOMPONENTOW
ODLEWNICZYCH

= Zapewnienie wszystkich procesow produkcyjnych wraz z obrébka komponentow.
= Rozwdj oraz optymalizacja komponentéw odlewniczych zgodnie z potrzebami klienta
| przy wspdfpracy z nim  mp

Integracja funkcji w komponentach odlewniczych + technologia odlewnicza KNOW HOW
= wyzsza wartos¢ dla naszych Klientéw

= Ksztalcenie nowych pracownikéw we wszystkich kluczowych kierunkach produkcii.

= Wysoka elastycznos¢ produkcji z zastosowaniem ponad 200 réznorodnych stopow
staliwa, ktére znajdujg zastosowanie w bardzo szerokim zakresie rozwigzan technicznych
w ilosci produkcji od 1-1.000 sztuk oraz waga jednostkowa od 0,1 kg do 1600 kg
(wzglednie 4.500 kg GG/GGG)

« Obstuga wszystkich branz przemystu z bardzo szerokim spektrum Klientow = stabilnos¢
oraz doswiadczenie branzowe, podobnie w produkcji czesci narazonych na Scieranie do
maszyn przeznaczonych do przetworstwa kamienia i przy pracach ziemnych.

= Wysoka niezawodnosé¢ oraz szybka dostepnosé naszych produktow MADE IN
GERMANY.
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Nasze ustugi jako DOSTAWCY SYSTEMOWEGO KOMPONENTOW
ODLEWNICZYCH

SIMULATION

QUALITATS-
MANAGEMENT

quality management

Risx

GUSSHERSTELLUNG &
WARMEBEHANDLUNG

casting & heat treatment

KONSTRUKTIONS- | &
BERATUNG

engineering consulting

BEARBEITUNG
machining
PRODUKT-
BETREUUNG
product support
OBERFLACHEN-
BEHANDLUNG

surface treatment

QUALITATSPRUFUNG

quality inspection
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Specyfikacje materiatowe

Wspieramy Panstwa w doborze materiatow poprzez poréwnanie i ocene ich
réznych wlasciwosci odpowiednio do zastosowania, takich jak:

odpornosc¢ na scieranie = odpornos¢ chemiczna

= zaroodpornos¢ = powierzchnie odpow.
= wysoka udarnos¢ do obrobki
= spawalnos¢ powierzchniowej

= odpornos¢ na korozje odpornos¢ na
oksydacje

= zarowytrzymatosé
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Nasza lista materiatéw jako DOSTAWCY SYSTEMOWEGO
KOMPONENTOW ODLEWNICZYCH

Posiadajgc szerokg palete materiatéow, produkowanych w bardzo stabilnym procesie,
pokrywamy zapotrzebowanie na bardzo szerokie spektrum produktow:

= staliwa konstrukcyjne (GS) = odlewy o wysokiej twardosci /

= staliwa do ulepszania cieplnego trudnoscieralne
(GS) = Zzeliwa szare (EN-GJL, GG)

= zeliwa sferoidalne (EN-GJS, GGG),
ADI

= Ni-Resist / staliwa austenityczne

= staliwa odporne na korozje (GX)
= staliwa Duplex (GX)

» staliwo zaroodporne (GX) seliwa Si-M
= zeliwa Si-Mo

» stopy na bazie niklu - Ni-Basis



Werkstoffe-Materials-Esterer Giesserei
Werkstoffe-Materials-Esterer Giesserei
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Doradztwo konstrukcyjne

Wspotpracujemy z Panstwem w projektowaniu konstrukcji odlewéw. Dla kazdego
zamowienia przeprowadzamy optymalizacje pod wzgledem technologii odlewania i
dopasowujemy jg bezposrednio w systemie CAD, przez co mozemy znacznie skrécic
czas od startu projektu do uruchomienia produkcji seryjnej. Integracja funkcji oraz
lekka budowa komponentow jest mozliwa na bazie odpowiednich materiatow.

Konstrukcja Nasz projekt ~Zoptymalizowany
spawana CAD

odlew

/
| ]

(Uzywany programu CAD: Solid Edge)
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Proces odlewania-symulacja — digitalizacja procesu

Proces odlewania-symulacja stosujemy do
zobrazowania zachowania sie stopu podczas
zalewania i stygniecia metalu w fazie poczatkowej
jak rowniez kontroli procesu jego krzepniecia w
formie odlewnicze,;.

Dzieki zebranym w ten sposéb informacjom, mozemy
zoptymalizowac system zalewania jeszcze przed
uzyskaniem pierwszego odlewu lub

uruchomieniem produkcji seryjne,j.

Korzysci dla Klienta:

= mate ryzyko wystagpienia brakéw w odlewach
prototypowych

» redukcja ilosci zastosowanych materiatéw
wsadowych i pomocniczych — korzysci finansowe

= podniesienie niezawodnosci procesu produkcji seryjnej

Odlew z technologig zasilaczy |
(kontrolowane krzepniecie)



Odlewamy oryginaly ESTERER(14) GIESSEREI

Wiasna modelarnia

» Produkcja modeli do formowania recznego i

maszynowego, projektowanie uktadéw zalewania
= Materiaty: drewno, zywice, polistyrol (Lost Foam) |
= Kontrola omodelowania i odlewow

= Ksztatcenie w zawodzie mechanik-modelarz

Korzysci dla Klienta:
= Krotki czas reakcji
= modele w przystepnych cenach i wysokiej jakosci
= W zaleznosci od potrzeb: modele do

produkcji jednostkowej lub z dluzszg zywotnoscia

= Pewne i i rofes'|onalne i rzechowiwanie modeliiich utrzimanie
29.03.2019
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Druk 3D ,,Rapid-Forming*“

Jako uzupetnienie konwencjonalnych metod formowania recznego czy maszynowego
mozemy Panstwu zaoferowa¢ wykonywanie form i rdzeni w ilosciach jednostkowych i
matoseryjnych w metodzie Rapid Forming.

Bez wczesniejszego wykonywania omodelowania odlewniczego po przygotowaniu
konstrukcyjnym Panstwa danych 3D (bryt) dla danego odlewu mozemy w krotkim
czasie wykonac formy odlewnicze i odlewy stosujgc metode Rapid Forming.

Metode ,,Rapid Forming” stosuje sie szczegdlnie w nastepujgcych
przypadkach:

- przy bardzo krétkich terminach realizacji

- w stadium projektowym (brak kosztow omodelowania)

- z zasady przy filigranowych i bardzo skomplikowanych ksztattach
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Zoptymalizowane srodki produkcji

Wysoka jakos¢ materiatow pomocniczych i duzy wyboér sprawdzonych
materiatéw specjalnych (zasilacze, powtoki, filtry, materiaty formierskie,...)
pozwalajg nam na wykonywanie skomplikowanych geometrycznie odlewow
przy duzej pewnosci catego procesu produkcji.

* Duze grubosci scianek

» Skomplikowane i delikatne rdzenie
= Odlewy cienkoscienne

= Odlewy z podwéjna scianka

* Duze réznice w grubosci scianek

= Materiaty wysokostopowe




Odlewamy oryginaly ESTERER(14) GIESSEREI

Obrobka cieplna

» Wyzarzanie odprezajgce = Ulepszanie cieplne (powietrze, woda, olej)
= Normalizowanie = Hartowanie, itd.

Korzysci dla Klienta korzystajgcego z naszej ustugi
obrobki cieplnej:

, . . - &|Prog Kanal 1 ]K11
= krotki czas realizacji

y

z . . 359 °C ‘o

= wspolna kompetencja materiatowa e %
= wysoka elastycznosé (materiaty i fis1esen - PuNKT®
ilosci) Bt | tossir i F

= optymalne ceny obrobki cieplnej wetaia |t I _gomg
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Zapewnienie jakosci

Techniki kontrolne

Witasnosci
mechaniczne

Badania wykonywane na
miejscu (w zaktadzie):

- analiza spektralna

- badanie ultradzwiekowe (UT)
- badanie magnetyczne proszkowe (MT)
- badanie penetracyjne (PT) '

- pomiar 3D L

Badania wykonywane na zewnatrz: |

- wlasnosci mechaniczne / 1 R L T
E 0 . . ") , ~ ', - e ° = -
badanie struktury metalograficznej: R WP e e R

- badanie rentgenowskie (RT)

- = . . : 4
- ’. Badanie“struktury
r ~| .metalograficznej
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Zapewnienie jakosci ZERTIFIKAT e
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Certyfikaty

Hiermit wird bescheinigt, dass

ESTERER(M)GIESSEREI  GIESSEREI (@) WURZEN

Esterer GieRerei GmbH GieRerei Wurzen GmbH

= DIN EN ISO 9001 : 2015

= DB — dopuszczenie dla (EN-GJL/GJS) - N
= AD 2000 WO0/97/23/EG S

Vertrieb, Gussberatung, Anfertigung von Modellen und Fertigung von Eisen- und
ten aus un- bis inkl, Warmebehandiung,

Werkstoffpriifung und machanische Bearbeitung

Dyrektywa cisnieniowa

Dureh ein Audit, dokumentiert in einem Bericht, wurde der Nachweis erbracht,
dass das die F gen des Regelwerks erfullt:

W/w certyfikaty znajdg Panstwo na naszej stronie: 190 9001 : 2015

https://www.esterer-giesserei.de/pl/osiagniecia/zarzadzanie-

Zertifikat-Registrier-Nr. 286814 QM15

Revisionsdatum 2018-09-19
. . . Gultig ab 2017-10-01
jakoscia/certyfikaty/ S
Zertifizierungsdatum 2017-10-01
DQS GmbH
o 0
Stefan Helnloth

Geschaftsfihrer

Akkreditiette Stefe: DQS GmbH, August-Schanz-Strae 21, 60433 Frankfurt am Main



https://www.esterer-giesserei.de/pl/osiagniecia/zarzadzanie-
https://www.esterer-giesserei.de/pl/osiagniecia/zarzadzanie-jakoscia/certyfikaty/
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Obrébka mechaniczna

Z naszym wiasnym dziatem obrobki oraz naszymi niezawodnymi partnerami
produkujemy obrobione wstepnie lub gotowe do montazu czesci, dzieki temu
redukujemy ilosé ogniw w Panstwa fancuchu dostaw.

Obrébka wstepna i ,,na gotowo” poprzez:
toczenie, frezowanie, honowanie, nacinanie profili wew. i zew., szlifowanie, wywazanie



Bilder/Mechanisch bearbeitete Gusskomponenten/Mech. bearbeitete Gusskomponenten.pptx
Bilder/Mechanisch bearbeitete Gusskomponenten/Mech. bearbeitete Gusskomponenten.pptx
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Obrébka mechaniczna w zaktadzie w Altotting

Toczenie CNC Frezowanie CNC Toczenie | frezowanie CNC

EE
..... o [-—\. ALZMETALLDY e = ! !

—_— T Annenyg o~ NN

» Narzedzia z napedem
indywidualnym

= @ max.: 500 mm

= Frezowanie 3 - osiowe = Toczenie

, - @ max. : 920 mm
= Przestrzen robocza X/Y/Z: - Dlugo$¢ max.; 1800 mm

1200/600/800 mm » 5-0siowe frezowanie

symultaniczne - przestrzen
robocza X/Y/Z:
590/510/1800 mm

» Dtugos¢ max.: 1500 mm

+ ksztatcenie zawodowe w kierunku mechanik obraobki skrawaniem
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Obrébka dodatkowa odlewow

» Piaskowanie powierzchni zgodnie z wymogami Klienta
= Polerowanie
= Gruntowanie

= Pokrywanie powierzchni proszkiem lub farba


Bilder/Polierte Gusskomponenten/Polierte Gusskomponenten.pptx
Bilder/Polierte Gusskomponenten/Polierte Gusskomponenten.pptx
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Przyktady zastosowan dla Twojej branzy ...

Budownictwo/
kamien/ ziemia

29.03.2019



Bilder/Lebensmittel-Industrie/Lebensmittel-Industrie.pptx
Bilder/Lebensmittel-Industrie/Lebensmittel-Industrie.pptx
Bilder/Bergbau/Bergbau.pptx
Bilder/Bergbau/Bergbau.pptx
Bilder/Land- und Forstwirtschaft/Land- und Forstwirtschaft.pptx
Bilder/Land- und Forstwirtschaft/Land- und Forstwirtschaft.pptx
Bilder/Bau-Steine-Erden/Bau.pptx
Bilder/Bau-Steine-Erden/Bau.pptx
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Przykiady zastosowan dla Twojej branzy ..

v [««— e —

4 B —— ,
i |
P ; f;l “ [GPINNER]U2520 i

Przemyst
farmaceutyczny
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Bilder/Fahrzeugkomponenten/Fahrzeugkomponenten.pptx
Bilder/Fahrzeugkomponenten/Fahrzeugkomponenten.pptx
Bilder/Bearbeitungsmaschinen/Bearbeitungsmaschinen.pptx
Bilder/Bearbeitungsmaschinen/Bearbeitungsmaschinen.pptx
Bilder/Pharma- und Medizintechnik/Pharma- und Medizintechnik.pptx
Bilder/Pharma- und Medizintechnik/Pharma- und Medizintechnik.pptx
Bilder/Schiffsbau/Schiffsbau.pptx
Bilder/Schiffsbau/Schiffsbau.pptx
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Przyklady zastosowan dla Twojej branzy

Konserwacja/
czesci zamienne

.

Przemyst
energetyczny

29.03.2019



Bilder/Instandhaltung und Ersatzteile/Instandhaltung und Ersatzteile.pptx
Bilder/Instandhaltung und Ersatzteile/Instandhaltung und Ersatzteile.pptx
Bilder/Architektur/Architektur.pptx
Bilder/Architektur/Architektur.pptx
Bilder/Kunst und Design/Kunst und Design.pptx
Bilder/Kunst und Design/Kunst und Design.pptx
Bilder/Verdichter-Technik/Verdichtertechnik.pptx
Bilder/Verdichter-Technik/Verdichtertechnik.pptx
Bilder/Energie-Technik/Energie-Technik.pptx
Bilder/Energie-Technik/Energie-Technik.pptx
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GUSS - MADE IN GERMANY

Odlewy specjalne jako czesci maszyn budowlanych

Podwyzszamy Panstwa produktywnos¢ w zakresie...

= rozdrabniania kruszyw
twardych

» produkcji asfaltu

» produkcji betonu

» ptukania piasku i zwiru

29.03.2019


Bilder/Bau-Steine-Erden/Bau.pptx
Bilder/Bau-Steine-Erden/Bau.pptx

ESTERER A2/ GIESSEREI
o ESTERER(1) GIESSERE

GUSS - MADE IN GERMANY

Przyktady czesci zamiennych do maszyn budowlan

Odlewy trudnoscieralne do rozdrabniania kruszyw

= Czesci mtynow pionowych

» Wyktadziny i elementy Scierne

» Listwy udarowe: zeliwo trudnoscieralne Cr-Mo (63 — 65 HRC)
» Ptyty udarowe: zeliwo trudnoscieralne Cr-Ni (58 — 60 HRC)

= Belki mielgce: twardos¢ 53 — 58 HRC

Odlewy trudnoscieralne do produkcji asfaltu i betonu

» Rozktadarki do asfaltu: slimaki

» Mieszarki do betonu: kompletne wykfadziny do mieszarek, podtogi,
ptyty boczne, topaty i ramiona, zgarniaki

» Mieszarki do asfaltu: j.w. do wszystkich popularnych modeli i marek

29.03.2019
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GUSS - MADE IN GERMANY

Czesci zamienne do maszyn budowlanych ze stopéw specjalnych

@ )

Korzysci dla naszych Klientow:

- czesci zamienne ze stopow specjalnych w
jakosci ,z pierwszego wyposazenia”

- magazyn z czesciami zamiennymi w fabryce

- doradztwo i serwis ze strony doswiadczonych
pracownikow

- odbidr zuzytych czesci (ztomu)



Bilder/Bau-Steine-Erden/Bau.pptx
Bilder/Bau-Steine-Erden/Bau.pptx
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,Wszystko wyobrazalne, mozna wykona¢ *

ALBERT EINSTEIN
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Fotos: Frank Rasimowitz, Kirchweida

Dziekujemy za Panstwa zainteresowanie !
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